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施
工
管
理
記
録
様
式
目
次

様
式
番
号

名
称

摘
要

１
工
事
施
工
管
理
表
（
表
紙
）

１
－
１
工
事
施
工
管
理
実
績
書

２
－
１
出
来
形
管
理
図
表
（
そ
の
１
）
・
（
そ
の
２
）
そ
の
１
・
そ
の
２
は
工
種
に
よ
り
適
宜
選
択

２
－
２
度
数
表

２
－
３
管
路
管
理
表

２
－
４
表
土
扱
い
整
地
工
出
来
形
管
理
表

２
－
５
基
盤
整
地
工
出
来
形
管
理
表

２
－
６
畦
畔
工
出
来
形
管
理
表

２
－
７
有
材
暗
渠
出
来
形
管
理
表

２
－
８
竪
穴
ボ
ー
リ
ン
グ
出
来
形
管
理
図
表

２
－
９
杭
打
工
出
来
形
管
理
図
表

２
－
１
０
杭
工
事
偏
心
出
来
高
管
理
図

２
－
１
１
杭
打
工
（
鋼
管
・
Ｈ
形
鋼
）
出
来
形
管
理
図
表

３
－
１
測
定
結
果
一
覧
表

（
そ
の
１
）
・（
そ
の
２
）・
（
そ
の
３
）

そ
の
１
・
そ
の
２
・
そ
の
３
は
工
種
に
よ
り

適
宜
選
択

３
－
２
鋼
管
溶
接
測
定
結
果
一
覧
表

３
－
３
鋼
管
溶
接
、
塗
覆
装
点
検
表

３
－
４
管
水
路
ジ
ョ
イ
ン
ト
間
隔
測
定
結
果
一
覧
表

３
－
５
埋
設
と
う
性
管
た
わ
み
量
管
理
表

３
－
７
鉄
筋
組
立
検
査
結
果
一
覧
表

様
式
番
号

名
称

摘
要

３
－
８
主
要
資
材
寸
法
等
測
定
結
果
一
覧
表

３
－
９
整
地
工
測
定
結
果
一
覧
表

３
－
１
０
有
材
暗
渠
測
定
結
果
一
覧
表

３
－
１
１
横
穴
ボ
ー
リ
ン
グ
出
来
形
測
定
結
果
一
覧
表

４
杭
打
ち
成
績
表
（
そ
の
１
）
・
（
そ
の
２
）
そ
の
１
・
そ
の
２
は
測
定
項
目
に
よ
り
適
宜
選
択

５
路
面
の
平
坦
性
試
験
表
（
標
準
偏
差
）

６
プ
ル
ー
フ
ロ
ー
リ
ン
グ
試
験

７
－
１

X
－

R
管
理
デ
ー
タ
シ
ー
ト

７
－
２

X
－

R
管
理
デ
ー
タ
シ
ー
ト

７
－
３

X
－

R
管
理
図

８
－
１

X
－

R
s－

R
m
管
理
デ
ー
タ
シ
ー
ト

８
－
２

X
－

R
s－

R
m
管
理
デ
ー
タ
シ
ー
ト
の
２

８
－
３

X
－

R
s－

R
m
管
理
図
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様
式

１
－

１

○
○

地
区

○
○
工
事

会
社
名
：

工
事

内
容

出
来

高
管

理
写

真
管

理
品

質
管

理

工
種

工
事

数
量

測
定

項
目

測
定

基
準

基
準

回
数

実
測

回
数

撮
影

項
目

撮
影

基
準

基
準

回
数

撮
影

回
数

試
験

項
目

試
験

基
準

基
準

回
数

試
験

回
数
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様
式

２
－

１

略
図

工
事

名

請
負

者

測
定

者

工
種

種
別

細
別

測
定
項
目

特
性

特
性

特
性

特
性

特
性

単
位

単
位

単
位

単
位

単
位

規
格
値

規
格
値

規
格
値

規
格
値

規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

計
計

計
計

計

差
差

差
差

差
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様
式

２
－

１

略
図

工
事

名

請
負

者

測
定

者

工
種

種
別

細
別

測
定
項
目

特
性

特
性

特
性

特
性

特
性

単
位

単
位

単
位

単
位

単
位

規
格
値

規
格
値

規
格
値

規
格
値

規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

社
内
規
格
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

測
点
設
計
値
実
測
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

平
均
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
大
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

最
小
値

計
計

差

計
計

計

差
差

差
差

0

0.
1

0.
2

0.
3

0.
4

0.
5

0.
6

0.
7

0.
8

0.
91

1

2

3

測
点

追
加

様
式
は
出
来
形
管
理
図
作
成
支
援
シ
ス
テ
ム
よ
り

ht
tp
:/
/w

w
w
.n
gs
k-
ke

nk
yo

u.
or
.jp

/d
ek

ig
at
a-
sy
s.
ht
m
l
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 様
式
 
３
－
４

 

                          

 
管
水
路
ジ
ョ
イ
ン
ト
間
隔
測
定
結
果
一
覧
表

 

工
 
事
 
名
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
請
負
会
社
名
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

工
 
種
 
名
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
測
 
定
 
者
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

工
 
種

 
名

 

(呼
び
径

) 
測
定
年
月
日

 
測
定
位
置

 

(管
番
号

) 

測
定
値

(接
合
時

) 
規
格
値

 
判 定

 
備

 
 
考

 
測
定
年
月
日

 
測
定
値

(埋
戻
後

) 
判

 

定
 

備
 

 
考

 
a
 

b
 

c 
d

 
a
 

b
 

c 
d

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
測
定
箇
所

 
注
）
１
．
規
格
値
は
接
合
時
・
埋
戻
後
の
値
で
あ
り
、
原
則
と
し
て

4
箇
所
の
う
ち

1
箇
所
で
も
こ
の
値
を
超
え
て
は
な
ら
な
い
。

 

２
．
接
合
時
の
測
定
は
、
呼
び
径

7
0
0
㎜
以
下
の
場
合
は
管
の
外
か
ら
確
認
し
て
も
よ
い
。

 

 
 
ま
た
、
埋
戻
後
の
測
定
は
、
原
則
と
し
て
呼
び
径

7
0
0
㎜
以
下
の
測
定
は
必
要
な
い
。

 

３
．
施
工
デ
ー
タ
が
安
定
す
る
ま
で
の
間
は
、
上
表
の

4
箇
所
に
こ
だ
わ
ら
ず
密
に
測
定
す
る
こ
と
。

 

４
．
強
化
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
複
合
管
の
Ｄ
形
の
場
合
は
、
受
口
側
と
挿
口
側
を
各
々
測
定
す
る
こ
と
。

 

 
a
 

ｂ
 

ｃ
 

ｄ
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様
式

 
７
－
３

 

X
－

R
管
理
図

 

設
計

基
準

値
 

 
工

事
名

 
 

事
業

所
名

 
 

名
称

 
 

日
標

準
量

 
 

期
間

 
自

 
 
 
 
 
 
 
年
 
 
 
月
 
 
 
日

 

品
質

特
性

 
 

規
格

値
限

界
 
上
限
値

 
 

至
 

 
 
 
 
 
 
年
 
 
 
月
 
 
 
日

 

測
定

単
位

 
 

下
限
値

 
 

請
負

会
社

名
 

 

測
定

方
法

 
 

試
料

 
大
き
さ

 
 

現
場

代
理

人
 

 
 
 

作
業

機
械

名
 

 
間

隔
 

 
測

定
者

 
 
 
 

               注
）

1
．
管
理
図
は
、
別
紙

X
－

R
管
理
デ
ー
タ
シ
ー
ト
か
ら
記
入
す
る
。

 

 
 

2
．
記
事
欄
に
は
、
異
常
原
因
、
そ
の
他
必
要
事
項
を
記
入
す
る
。

 

X
 

 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R

 

組
 
の
 
番
 
号

 
 

記
 
 
 
 
 
事
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